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3. 300394. Louis Schwarz L Co., Akt.-Ges., Dort-
mund. Verfahreu zur Herstellung von
Uberziigen im Innern von metalle-
nen Transportgefalen. 16/3 18. — A 690.

3. 300425. Ja W. Ritter, Altona. HeiRlust-
ofen, insbesondere fur EntpichVor-
richtungen. 2/2 16. — A 707.

Klasse 7.
Blech-, Metallrohr-, Draht-Erzeugung
und -Bearbeitung, sowie Walzen von
Metall. (Dublieren Klasse 49i, andere
Metalliberziige Klasse 48a, b, Giellen
von Rohren Klasse 31c.)

7a.
Walzen von Metall.

295682 A 1. — 295706 A 20. — 295790 A 19. —
295862 A 39. — 296056 A 75. — 296 178 A 113.
— 296 247 A 113

296 836. Carl Schitte, Benrath a/Rh., Gartenstr.

19. KopfWalzwerk mit in einer Ebene

arbeitenden kugelférmigen Kopf-

walzen. 9/5 16. — A 235,

7. 297 364. Aktiengesellschaft Peiner Walzwerk, Peine.
Verfahren zum Auswalzen von Form-
eisen; Zus. z. Pat. 254977. 11/9 14. — A 920.

9. 300 846. Trierer Walzwerk A. G., Trier. Wal-
zenkuhlvorrichtung. 31/7 14. — A 750.

9. 300932. Maschinenfabrik Sack G. m.b. H., Dissel-
dorf-Rath.  Vorrichtung zum Doppeln
von Blechen. 22/12 16. — A 767.

12. 297 523. Jacob Schmitz, Disseldorf, Gartenstr.
29. Vorrichtung zum Wenden des Walz-
dornes. 6/6 15. — A 367.

15. 296 672. Hermann Ludwig, Magdeburg, Liitzow-
str. 14, Walzgertst. 2/12 15. — A 194

15. 296 739. Heinrich Bernd, Rasselstein b/Neuwied.
Anordnung an zylindrischen Walzen
zur Vermeidung des Hohl Werdens
derselben. 21/4 16. — A 216.

15. 300 933. Maschinenfabrik Sack G.m.b. H., Diissel-
dorf-Rath. Einfuhrungsvorrichtung fur
Walzwerke mit fahrbaren Hebetifchen.
12/12 16. — A 767.

15. 302 822. Fried. Krupp Akt-Ges., Grusonwerk,
Magdeburg-Buckau. VVorrichtung zum Still-
setzen von Walzwerken. 18/3 17.

15. 303 527. Maschinenfabrik Sack G. m. b. H,,
Dusseldorf-Rath.  Entlastungsvorrichtuug
fur Walzwerksdruckschrauben; Zus. z
Pat. 254 761. 25/2 17.

15. 303 598. Maschinenfabrik Sack G. m. h. H,
lD7iJsseIdorf-Rath. Universal-Walzwerk 71

16. 302 315. Fried. Krupp, Akt.-Ges., Grusonwerk,
Magdeburg-Buckau. Walzwerk mit gekup-
Belten und gemeinschaftlich angetrie-
enen Druckspindeln. 3/12 15, — A 955.

17. 297 301. Otto Zobel, Diedenhofen-St. Franz.
Vorrichtung zum Kanten von Walz-
stdben. 19/10 15. — A 332.

~
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17. 300 839. Aktiengesellschaft der Dilliuger Hutten-
werke, Dilliugen, Saar. Blechwendevorrich-
tung. 19/5 14. — A 750.

18. 296 673. Ewald Rober, Weidenau, Sieg, Wil-
helmstr. 3. \Vorschubvorrichtung fur den
Schlitten von PilgerschrittWalz-
werken. 26/1 15. — A 194.

18. 303 528. Ewald Rdéber, Weidenau, Sieg. \or-
schubvorrichtung fur Pilger schritt-
walzwerke; Zus. z. Pat. 296673. 24/7 15.

7b.

Herstellung von Blech, Draht und Metallrohren,
auBer a (einschl. Lsen).

295993 A 57.

4, 207 302 (tz). Walther Nacken, Grina b/Chemuitz.
Drahtziehtrommel 24/6 16. — A 332

4, 300251. Alfred Zschippang, Neukdllu, Priuz-
Handjery-Str. 26, u. Nicolo Schmidt, Berlin, Schu-
mannstr. 16.  Verfahren und Vorrich-
tung zur gleichmaRigen Schmierung
der Drahte in Feindrahtziugeu. 29/11
16. — A 670.

4. 302 116. ,Isolation" Akt.-Ges., Mannheim-Neckar-
au. ZiehZauge, Iinsbesondere for
Walzen Matrizen. 4/217. — A 920.

6. 302 767. Westinghouse Metallfaden-Gluhlampen-
fabrik G. m. b. H., Atzgersdorf b/Wien; Vertr.:
Dipl-Jug. Dr W. Karsten u. Dr C. Wiegaud, Pat.-
Auwadlte, Berlin S.\W. 11. VVerfahren zurBe-
arbeitnng von Wolfram werk st ckeri
fur Drahte bei Rotglut. 23/12 16. Oster-
reich 29/12 15.

7. 297 538. Adolf Pfretzschuer G. m. b. H., Pasing.
Verfahren zum SchlieBen der Nahte
von Hohlkoérpern, insbesondere von
Rohren. 28/12 15. — A 367.

7. 298 733. Carl Maskut, Berlin, Dresdener Str.
111. Elektrische Rohrschweifmaschine.
18/7 15. — A 526.

7. 303443. Friedr. Wilh. Mayweg, Altena, Wests.,
u. Hugo Mayweg, Mihlenrahmede, Wests. \er-
fahren und WVorrichtung zur Herstel-
lung von Rohren mit stumpfgeschweil3-
ter Langsnaht 21/5 14.

7. 303567. Fa G. Kuntze u. Matthdus Frankl, Gop-
pingen. Verfahren zum autogenen Ver-
schweilRen zweier Hohlkorper. 4/7 16.

10. 296 308. C. Heckmann A.-G., Duisburg. Rohr-
strangpresse mit relativ zum Pref3-
ﬂempﬁl 1\§$rschiebbarem Preidorn. 20/10

11. 299 871. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Colu-
Kalk. Hydraulische Metallmantel- und
Rohr presse mit wage recht gerichtetem
Austritt und senkrecht gerichteten,
Arbeitsgang. 7/10 14. — A 629.

12. 299 345. Dipl-Jug. Franz Cochlovius, Buchschlag
b/Jrankfurt a/M., Kohlseeweg 3. Maschine zum
Kaltziehen von dinnwandigen Roh-
ren. 29/12 14, — A 563.

12. 302 254. Josef Horn, Dresden, Friedrich-Wil-
Helm-Str. 76. Verfahren zur Herstellung
von Artillerie-Geschossen. 28/5 16. --
A 938.

16. 302 605. Hermau Garbe, Charlottcnburg, Karo-
lingerplatz 3. Verfahren zum Aufbringen
schraubenformiger, gewellter Rippen
aus Rohre. 17/9 16.



