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"20. 297 218. Schmidl'sche HeiRdampf Gesellschaft m.

b. H., Cassel-Wilhelmshéhe. “erfahren zum

Verbinden zweier Rohre, die mittels

einer Kappe zu einem O-Rohr fur

Uberhitzer vereinigt werden sollen.

19/6 15. V. St. Amerika 8/7 14. — A 310.

20. 301002. Rumpler-Werke G. m. b. H., Berlin-
Johannisthal. Verfahren zur Herstellung
von Metallrohren von gleicher Festig-
keit, insbesondere zur Verwendung
an Flugzeugen deren tropfenformi-
ger Nohrquerschnitt in der Mitte in
einer oder in beiden Hauptrichtungen
grofRer ist als an den Enden. 30/7 14 —
A 787.

20. 303 654. Fittingswerke Gebrider Jnden, Akt.-
Ges., Dusseldorf. Werfahren znr Herstel-
lung von Doppelbogen (Umkehrstiicken)

' far"Rohrstrange 2/7 14

Blech- und Rohrbearbeitung und -Verarbeitung
(Blechscheren Klasse 49b und Loten 49k), auch
Dichten und Abschneiden von Rohren.

296 158 A 96.

1. 296 441. L. Schuler, Werkzeugmaschinenfabrik und
EisengieRerei, Goppmgen Blechrichtmaschine.
9/10 14. — A 156

300 478. Paul Helnze, Coswig i/Sa. Abkaut-
Vorrichtung fur Gegenstande aus Blech
von U-formigem Querschnitt. 19/11 15
— A 707.

303 138. Ja L. Schiiler, Goppingen. Abkaut -
n/1aschine mit verstellbaren Wangen.
57 14.

297 278. Fr. Ewers L Co.,, Jnh. Akt-Ges. fir

Cartonnagenindustrie,  Liibeck. Selbsttatige
Vers ch liel3 einrichtung bei Dojenver-
sch liefd mas ¢h inen. 19/615. — A 311.

10. 296 428. Aktiengesellschaft Brown, Boveri L Cie.,
Baden, Schweiz; Vertr.: Rob. Boveri, Mannheim-
Kaferthal. Stanze zum (gleichzeitigen
Ausstanzen und Trennen von Stator-
und Rotorblechen elektrischer Ma-
schinen. 29/5 14. — A 156.

10. 298 180. Elektrizitats-Gesellschaft ,,Colonia” m.
b. H., CoIn-Zollstock. Nutenstanzmaschine
mit elektromagnetischer Einspann-
vorrichtung. 30/4 14, — A 452,

19. 296 482. Walter Brockhaus, Wiesenthal b/Plet-
tenberg.  Vorrichtung zum Schneiden
maschinell vorgeschobener stan gen-
formiger Korper oder Rohre wahrend
ihrer Vorwéartsbewegung. 11/7 14

19. 301 166. Huber L Feer, Vertrieb mod. Werkzeuge,
Basel (Schweiz); Vertr.: Dr L. Gottscho, Pat.-Anw.,
Berlin W.8. Rohrschneider mit einem in
einem verstellbaren Schlitten federnd

?%al erten Schneldstahl 22/10 14. Schweiz

19. 303 077" FeI|x Werkzeugfabrik Kommandit-Ge-
sellschaft, Solingen. \ereinigte Rohrab-
schneid- und Gewindeschneidvorrich-
tung. 26/6 14.

21. 300 271. Aktiengesellschaft der Maschinenfabriken
Escher WyR L Cie.,, Zirich, Schweiz; Vertr.:
H. Néhler. Dipl-Jng. 1. Seemann u. Dipl-Jng.
E. Vorwerk, Pat.-Anwaélte, Berlin S.W. 11. Ver-
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fahren zum Befestigen der R6hren im
gegossenen Gehause von Warmeaus-
tauskapparaten 20/2 15. — A 670.

21. 300973. Mannesmannréhren-Werke, Disseldorf.
\orr: chtung zur Herstellung von
mehrfachen Bordeln an Rohren. 23/9 14.
— A 767.

21. 302 140. Mannesmannrdhren-Werke, Disseldorf.
Verfahren zur Verstarkung von Rohr-
muffen mittels Ringes. 16/4 16. — A 920.

24, 303 139. Siemens-Schuckertwerke G. m. h. H.,,
Siemensstadt b/Berlin.  Vorrichtung zum
Abflachender Endender inneren Wel -
lenricken und zum Zusammenziehen
der Wellenseiten von Wellblechgefa-
Ben. 2/8 14.

30. 300402. Adolf Blaschke, Blattendorf, Post Pohl,
Mahren, Osterr.; Vertr.: C. Gronert u. W. Zim-
mermann, Pat.-Anwaélte, Berlin S.W. 61. \er-
fahren zur Erzeugung_ eines Streck-

metallrohres. 9/8 14. Osterreich 1/4 14. —
A 708.

34, 299 820. Arno Gréser, Dresden, Feldherrnstr.
10. Verfahren zur Verwertung der

beim Ausstanzen von Scheiben aus
Metallblech uUbrigbleibenden Abfall-
streifen. 17/9 16. — A 630.

36. 296 774. R. |. Reynolds Tobacco Company,
Winston-Salem, North Carolina, V. St. A.; Vertr.:
H. Springmann u. E. Herse, Pat.-Anwadlte, Berlin
S.W. 61. ‘Maschine zur Verbindung der
von einem schrittweise vorgeschobe-
nen Draht abgeschnittenen Schar-
nierstifte mit den Augenlappen von
Scharnierplatten. 12/4 14, — A 216.

301 589. Fabrik Stolzenberg, Deutsche Bureau-
Einrichtungs-Gesellschaft, Oos, Baden. Werfah-
ren zur Herstellung von Scharnieren.
1/4 16. — A 848.

41. 297 114. Albert vom Heede, .Priorei i/W. Ver-
fahren zur Herstellung von Rechen
oder Harken aus Eisen oder Stahl.
15/7 14. — A 291

41, 300337. Fa W. O. Schulte, Plettenberg, Wests.
Vorrichtung zum Ausstanzen von Re-
chenzinken aus einem Blechstreifen.
7/6 16. — A 690.

36.

42. 298197. Dr Herbert Ebner, Wien; WVertr.:
Dipl-Jng. Dr Landenberger, Pat.-Anw., Berlin
SW.6l. Verfahren' zur Herstellung

von Sensen. 23/3 15. — A 509.

47. 296 740. Rudolf Macat, Zizkov b/Prag; Vertr.:
P. Riclert, Pat.-Anw., Gera, ReuB. Werfah-
ren zur Herstellung von Schreibstift-

spitzern. 28/7 15. — A 216.

47. 297 130. Jndustria Blechwaarensabrik G. m. b.
H., Berlin. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung geschweifter Blech-
schalltrichter. 23/11 13. — A 291.

47. 297 202. Ja Jr. Kammerer, Pforzheim i/Bad.
Verfahren zur Herstellung von Me-
tallknopfen mit Befestiqungsosen.
20/8 15. -- A 311

47. 297 624.  Vogtlandische Maschinenfabrik (vorm.

I. C. L H. Dietrich) A. G., Planen i/V. Ver-
fahren und Werkzeug zur Herstellung
von Stidmaschinenschiffchen 20/6 15 —
A 367.

47. 299 543. Louis Pabst, Kénnigde b/Bismark, Prov.
Sachsen. \orrichtung zum Wiederher-
richten insbesondere gebrauchter
Konservendosen. 24/2 16. — A 609.



