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preßten st a b f ö r m i g e n Gegenständen; 
Z u s. z. Pat. 288 439. 22/3 16. — A 300.

t7. 297 464. Franz Melaun, Bonn a/NH., Mecken- 
heimer Allee 65. Verfahren und Vorrich­
tung znm Gießen von Stahlblöcken für 
die Herstellung von Eisenbahnschie­
nen und sonstigen gewalzten, ge­
schmiedeten oder gepreßten stabför- 
migen Gegenständen; Z u s. z. Z u s. - P a t. 
297 122. 2/4 16. — A 357.

17. 298 341. Rob. Schultze, Dillingen-Saar. Ver­
fahren zur Herstellung von Verbund- 
metallen durch Gießen. 6/4 16. — A 497.

17. 300 277. Johann Trenheit, Düsseldorf, Simrock- 
str. 56, u. Leonhard Treuheit, Elberfeld, Varres- 
becker Str. 39. Verfahrenzu m Anbringe n 
von M e t a l l s ch i ch t e n auf Metallgegen­
ständen, insbesondere von Lauf schick) - 
ten auf L a g e r s ch a l e n, 9/12 15. — A 676.

17. 301 045. Joses Scharfer, Hamburg, Gryphiusstr. 7. 
Verfahren zur Vermeidung von Span­
nungen in Gußstücken. 14/1 16. — A 795.

19. 297 342. Fritz Schmidt, Stuttgart, Schützenstr.
25. Dreiteilige Danerform mit be­
weglichen Seitenteilen für Gußstücke, 
besonders Röhren aller Art. 2/11 15. 
— A 341.

20. 301 109. Allgemeine Deutsche Aluminium-Koch- 
geschirrsabrik Guido Gnüchtel, Lauter i/S. Vor­
richtung zur Herstellung von Alu- 
m i n i u m g e s ä ß e n durch S t ü r z g u ß. 9/12
13. — A 815.

20. 301 110. Allgemeine Deutsche Aluminium-Koch­
geschirrfabrik Guido Gnüchtel. Lauter i/S. Vor­
richtung zur Herstellung von Alu- 
mini u m g e f ä ß e n durch Stürzguß. 27/1
14. — A 816.

24. 299 227. Carl Gottbill sel. Erben G. m. b. H., 
Mariahütte, Bez. Trier Verfahren zur 
Herstellung von aus Mutter und 
S ch r a u b e n s p i n d e l bestehenden Hahn- 
oberteilen. 1/4 16. — A 553.

24. 299 919. Ernst Reichte, Tuttlingen. Ver­
fahren zum Aus gießen von Lagerkör­
pern mit Weißmetall odgl. 12/4 16. —
A 658.

25. 301 111. Karl Emmel, Mülheim (Ruhr), Engel- 
bertusstr. 110. Vorrichtung zum aufrech­
ten Gießen von G e s ch o ß z i e h r i n g e n 
aus Hartguß. 28/10 15. — A 816.

25. 301 913. Aug. Diefeuthäler, Heidelberg, Rom- 
bachweg 5n. Verfahre u zur Erzielung 
von Grauguß mit hoher Widerstands­
fähigkeit gegen gleitende Beanspru­
ch u n g. 10/5 16. — A 887.

26. 297 287. Grenviile Melken, West Orange, New 
Jersey. V. St. A.; Vertr.: F. Meffert u. Dr L. Sell, 
Pat.-Anwälte, Berlin S.W. 68. Einrichtung 
zur selbständigen Regelung des Zu­
flusses von geschmolzenem Metall zu 
Gieß m aschine n. 26/1 16. V. St. Amerika 
2/2 15. — A 320.

26. 299 404. Adolf Arend, Duisbnrg-Meiderich, My- 
lendonkstr. 17. M a s s e l g i e ß v o r r i ch t u n g. 
8/1 16. — A 582.

27. 296 585. Gustav Rensch, Düsseldorf, Lnegallee 53. 
Stopfen für S t a h l g i e ß p s a n n e n. 10/9 
l3. — A 180.

27. 300 582. Gustav Rensch, Düsseldorf, Lnegallee 53. 
Stopfen für S t a h I g i e ß p f a n n e n; Z u s. 
z. P a t. 296 585. 1/12 16.' — A 739. -

Klasse 32. Glas.
32 a.

Herstellung (Erschmelzen, Läutern, Schöpfen, Messen),
Formung (Blasen, Pressen, Ziehen, Walzen, Draht­
glasherstellung) sowie eine die Formung ergänzende 
Behandlung (Kiihlen, Härten, Strecken, Verschmelzen,
Absprengen). (Schleifen nnd Polieren Klaffe 67).
293 885 A 120. — 294 399 A 82. -- 294100 A 82. — 

295 619 A 1222/1916. — 295 933 A 66.
12. 297 407. Karl Geiger, Achern i/Badeu. Von 

Hand zu beschiße nde Glasb lasema- 
schine. 28/3 14. — A 357.

14. 299 566. Johann Mainzer, Soest, Wests. S e l b st - 
tätige G l a s - P r e ß b l a s e m a s ch i n e. 24/3
14. — A 616.

15. 296 486. Aktiengesellschaft Glashüttenwerke Adler­
hütten, Penzig b/Görlitz. Verfahren zur 
Herstellung nahtloser Glasgefäße 
und Vorrichtung zur Herstellung 
nahtloser S ch n l t e r g l ä s e r. 5/1 16. —
A 161.

l5. 296 820. Georges Lefort, Clabecg, Belgien; 
Vertr.: Dr H. Göller, Pat.-Anw., Stuttgart. 
Maschine mit in bekannter Weise kipp­
barer Kopfform nnd Vorform zum 
Blasen von Flaschen. 12/9 13. Belgien 
28/9 12. — A 243.

15. 303 004. Jakob Stoll, Achern, Baden. Flaschen- 
blasemaschine mit Einrichtung zur 
Herstellung von Vertiefungen am 
F l a s ch e u k o p s st ü ck, besonders zur Be­
festigung von D r a h t b n g e l v e r s ch l ü s - 
sen. 30/6 16.

27. 297 361. Paul Bornkessel G. m. b. H., Berlin. 
Verfahren zur Herstellung besonders 
haltbarer Glasgesäße nach Weinhold- 
Dewar. 12/11 15. A 341.

27. 297 894. The Mechanical Proceß Manusacturing 
Company, Toledo, Ohio, V. St. A.; Vertr.: Dipl- 
Jng. S. F. Fels, Pat.-Anw., Berlin S.W. 61. 
Maschine zur Herstellung von Glas- 
flaschen oder ähnlichen Glasgefäßen 
aus Glasröhren. 18/8 14. — A 438.

27. 303 588. Emil Busch, Akt.-Ges. Optische Industrie, 
Rathenow. Verfahren zur Herstellung 
von Verbund - Doppelsokusgläseru. 
3/1 17.

29. 296 724. Hans Jsak Ferdinand Strandh, For- 
serum, Schwed.; Vertr.: E. Hoffmann, Pat.-Anw-, 
Berlin S.W. 68. Kanalofen, besonders 
zum Kühlen von G l a s g e a e n st ä n d e n. 
9/12 15. — A 222.

29. 300 304. Hans Jsak Ferdinand Sirandh, For- 
serum, Schwed.; Vertr.: E. Hoffmann, Pat.-Anw.^ 
Berlin S.W. 68. Vorrichtung zur Fort­
bewegung der d a s G ut tragenden 
fahrbaren Platten durch Kannlösen, 
besonders zum Kühlen von Glas. 9/12
15. — A 695.

33. 296 546. The Mechanical Proceß Manusacturing 
Company, Toledo, Ohio, V. St. A.; Vertr.: Dipl- 
Jng. S. F. Fels, Pat.-Anw., Berlin S.W. 61. Vor­
richtung zur Zerlegung von Glasröh­
ren durch Sprenge n mit ein e m elek­
trisch erhitzten Drahte. 18/8 14. — A 260.

34. 297 800. Alfred Gutmann Act.-Ges. für Ma­
schinenbau, Altona - Ottensen. Vorrichtung 
Z um Überführen der Flaschen vom 
§) a u p t f ö r d e r b a n d e in den K ühlofe n. 
24/12 15. — A438


