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27. 483 452. Theodor Weymerskirch, Differdingen, Luxem-
burg; Vertr.: M. Wagner u. Dr-Jng. G. Breitung, Pat.-
Anwadlte, Berlin S.W. 11. Fihrung fur stabférmiges
Walzgut. 21/1028. — A 2863.

27. 484 986. Schloemann Akt.-Ges., Dusseldorf, Steinstr. 13.
Schlepperwagen zum Verschieben von Walzgut nach beiden

Richtungen. 20/1 29. — A 3106.
27. 487 251. Adolf Hesse, Liidenscheid. Uberhebetisch fiir
Walzwerke. 9/129.
27. 488 098. Mitteldeutsche Stahlwerke Akt.-Ges., Berlin
W. 8, Wilhelmstr. 71. Treibvorrichtung fir Walzwerke.
18/11 28.

7b

Herstellung von Blech, Draht und Metallrohren, auRer a
seinschl. Ofen)

468 803 A 142. — 468893 A 142. — 468928 Al42. —

468 940 A 141.

3. 474 495. Drahtindustrie Peter Darmstadt L Co. G. m.
b. H., Ld&mmerspiel b/Osfenbach a/M. Mehrfach-Drahtzieh-
maschine zum Ziehen dinner und dinnster Drahte. 6/3 28.
— A 1201.

3. 478 328. Stahlwerk Westig, Unna i/Westf. Verfahren zum
Warmziehen von Stahldraht. 30/12 27. — A 1923.

3. 478 474. Drahtindustrie Peter Darmstadt L Co. G. m.
b. H., Frankfurt a/M., Kaiserstr.27. Mehrfachdrahtzieh-
maschine zum Ziehen dinnster Drahte. 17/3 27. — A 2001.

3. 481 743. Gewerkschaft Wallram, Essen a/Ruhr, Krupp-
strale 96. Drahtziehmaschine mit umkehrbarer Zielrichtung.
1/11 27. — A2621.

3. 482 864. Berkenhoff L Drebes A. G., ARlar b/Wetzlar.
Mehrfach-Drahtziehmaschine zum Ziehen in einer Kuhl-
fllssigkeit. 22/427. — A 2784.

3. 485829. Walther Nacken, Griina b/Chemnitz i/Sa. Ver-
fahren zum Hinundherbewegen des Drahtes auf den
Ziehtrommeln von Mehrfach-Drahtziehmaschinen. 9/5 28.

4. 476 451. Drahtindustrie Peter Darmstadt L Co. G.m.
b. H., Frankfurt a/M. Aus den Ziehrollen von Drahtzieh-
maschinen lose sitzender Ring. 23/9 27. — A 1554,

5. 472 056. Lorenz Schall, St. Jngbert, u. Ludwig Eich,
Heckendalheim b/St. Jngbert. Bandeisenhaspel. 31/128.
— AT19.

5. 474 034. Electrical Research Products, Jncorporated,

New Jork, V. St. A.; Vertr.: Dipl-Jng. B. Kugelmann,
Pat.-Anw., Berlin S.W. 11. Schutzvorrichtung fir Spul-
vorrichtungen. 26/7 27. — A 1088.

6. 485830. Dipl-Jng. Fritz Grah, Sundwig, Kr. Jserlohn.
Haspel fur Bandeisenwalzwerke. 28/12 27.

6. 480 956. Osnabriicker Dampfkesselsabrik Julius Meyer,
Osnabriick, Eisenbahnstr. 12. Vorrichtung zur Bearbeitung
von Metallstangen mit umlaufenden Schlagkdrpern. 28/8 27.
— A 2469.

7. 472 187. The Birchfield Engineering Company Limited,
Cardiff, England; Vertr.: Pat.-Anwalte E. Herse, Kassel-
Wilhelmshohe, u. Dipl-Jng. H. Hillecke, Berlin S.W. 61.
Rohrschweiffmaschine. 22/8 26. England 2/2 26. — A 770.

7. 472 471. Maschinenfabrik Sack G. m.b. H., Dusseldorf-
Rath. Vorrichtung zur Herstellung stumpf geschweil3ter
Rohre. 2/328. — A 825.

7. 481590. PreR- und Walzwerk Akt.-Ges., Reisholz. Ver-
fahren zum Schweien von Langsnahten, insbesondere von
Rohren, mittels Wassergases; Zus. z. Pat. 462 840.

10. 470 848. 1. G. Farbenindustrie Akt.-Ges., Frankfurt
a/M. PrelBmatrize fir die Herstellung von Profilstangen
ungleichmaRig starken Querschnitts auf Strangpressen.
10/2 27. — A 525.

10. 476 452. Fried. Krupp Grusonwerk Akt.-Ges., Magde-
burg-Buckau. Hydraulische Metallstrangpresse mit dauernd
lausender PrefRpumpe. 20/2 26. — A 1554,

10. 479 261. Hydraulik G. m. b. H., Duisburg, Milheimer
Stralle 72. Rohrstrangpresse. 6/2 26. — A 2157.

10. 479 823. Fried. Krupp Grusonwerk Akt.-Ges., Magde-
burg-Buckau. Vorrichtung zum Einbringen des Blockes in
Metallstrangpressen. 10/6 26. — A 2233.
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10. 480957. Serck Radiators Limited u. Oscar Serck,
Birmingham, Engl.; Vertr.: G. Loubier, F. Harmsen n.
E. Meilner, Pat.-Anwalte, Berlin S.W. 61. Rohrstrang-
presse mit beweglichem Aufnehmer. 19/8 26. England
10/9 25. — A 2469.

10. 484 649. Dipl-Jng. Alfred Kreidler, Stuttgart, Herd-
weg 71, u. 1. G: Farbenindustrie Akt.-Ges., Frankfurt a/M.
Strang- bzw. Rohrpresse mit Abziehvorrichtung. 1/8 25.

11. 472 472. Fried. Krupp Grusonwerk Akt.-Ges., Magde-
burg-Buckau. Aufnehmer fur Bleikabelpressen. 27/1 28.
— A 825.

11. 473 137. Fried. Krupp Grusonwerk Akt.-Ges., Magde-

burg-Buckau.

11. 476 894.
busch-Mansort. Bleikabelpresse.

Bleikabelpresse. 14/4 27. — A 923.

Eumuco Akt.-Ges. fiir Maschinenbau, Schle-
10/1126. — A\I1617.

11. 477 973. International Western Electric Company, Jn-
corporated, New Jork, V. St. A.; Vertr.. Dipl-Jng.
B. Kugelmann, Pat.-Anw., Berlin S.W. 11. Presse zum

ununterbrochenen Auspressen einer Metallummantelung flr
einen Kern. 14/8 25. — A 1843.

11. 479 676. Robert Bosch Akt.-Ges., Stuttgart. Verfahren
zum Warmpressen von Metallstangen unter gleichzeitigem
Ausbringen eines Mantels aus einem anderen Metall.
20/4 26. — A2233.

11. 481816.
Siemensstadt.
Bleiréhren oder zum Umpressen von Kabeln.
A 2622.

12. 471312. Demag Akt.-Ges.,
Peters, Dusseldorf, Lindemannstr. 88.
RohrstoRbénke. 7/4 27. — A 631.

12. 472 057. PreB- und Walzwerk A. G., Reisholz. Ver-
schiebliches  Fihrungsstiick fir Dornstangen; Zus. z.
Pat. 450905. 4/724. — A 719.

12. 474 351. Max Franz, Diusseldorf, Gras-Adols-Str. 89.
Einrichtung zum Ziehen von Rohren oder Strangen mittels
mit Mitnehmern versehener Ketten. 1/12 26. — A 1147.

12. 475044. Simson L Co., Suhl i/Thiring. Jnnenzieh-
verfahren. 12/11 27. — A 1314.

12. 478 028. Rheinische Metallwaaren- und Maschinen-
fabrik, Diusseldorf-Derendors. Verfahren znm Ausstrecken
metallener Hohlkdrper. 17/7 27. — A 3028.

12. 480 482. Dr-Jng. e. h. Heinrich Ehrhardt, Zella-Mehlis.
Vorrichtung zum Giellen von hohlen Werkstiicken, die nach
dem Jnnenziehverfahren ausgestreckt werden sollen. 30/7 27.
— A 2392.

12. 485 366. Adolf Kreuser G.m.b. H, Hamm i/Westf,
Sidring 8. Stehende Ziehpresse sStoRbankl zur Herstellung
von Rohren. 22/9 28. — A 3186.

12. 485 892. PreR- und Walzwerk Akt.-Ges., Reisholz. Rohr-
ziehbank; Zus. z. Pat. 447 197. 12/2 28. Frankreich 12/2 27.

12. 486 761. PreB- und Walzwerk Akt.-Ges., Dusseldorf-
Reisholz. StofRbank zur Herstellung nahtloser Rohre odgl.
mit verschieblichen Fihrungskdrpern fir den Dorn. 23/8 28.

14. 471313. W.ilhelm Gottschalk, Neheim a/Ruhr. Selbst-
tatige Abschneidevorrichtung fur Rohrziehbanke. 28/1 27. —
A 631.

15. 471 454. O. Meyer-Keller L Co., Luzern; Vertr.: E.
Stein, Berlin W. 8, Kronenstr. 12/13. Verfahren zur Er-
zeugung von Faltenrohren. 13/8 26. — A 3028.

15. 472 058. The Union Metal Manufacturing Company,
Canton, Ohio, V. St. A.; Vertr.: Dipl-Jng. B. Kugel-

Siemens-Schuckertwerke  Akt.-Ges., Berlin-
Metallpresse zur Herstellung von endlosen
2/12 24. —

Duisburg, u. Mathias
Dornsiihrung  fir

mann, Pat.-Anw., Berlin S.W. 11. Kanneliermaschine.
2/11 26. — A 719.
15. 486 690. Fried. Krupp Akt.-Ges., Essen a/Ruhr. Ver-

fahren und Vorrichtung zum Einpressen oder Einwalzen
eines Profils in Hohlkorper. 6/10 28.

16. 473 094. Otto Rauch, Offenbach a/M., Mittelseestr. 31.
Maschine zur Befestigung von Rippen auf schmiedeeisernen
Rohren. 30/4 26. — A 923.

16. 484 987. William Joseph Still, London; WVertr.: Dr-
Jng. B. Bloch, Pat.-Anw., Berlin N. 4. Vorrichtung zur
Herstellung von Wéarmeableitungskoérpern. 1/3 27. — A 3106.

19. 473 095. Carl Hamacher Akt.-Ges., Gelsenkirchen, Water-
mannstr. 27/31. Verfahren zur Herstellung von schmiede-
eisernen Rohrverbindungsstiicken. 16/5 28. — A 924,



