
194 9 Produzierendes Gewerbe

9.19 Produktion ausgewählter Erzeugnisse*)

Erzeugnis Einheit
Menge Wert in Mil DM

1981 I 1982 1983 | 1984 1981 | 1982 1983 1984

Geformte feuerfeste Erzeugnisse...................................................... 1 0001 1 618 1 416 1 413 1 388 1 406 1 391 1 454 1 617

Kalksandsteine ...................................................................................... 1 000 m3 8 724 7 486 8 222 7 250 483 451 516 476

Voll-, Hohlblocksteine, Bauplatten aus Leichtbeton .................... 1 000 m3 3 010 2 623 2 787 2 788 130 123 144 148

Betondachsteine .................................................................................... Mill. St 704 668 736 702 445 468 552 547

Betonerzeugnisse für den Tiefbau.................................................... 1 0001 18 435 17 208 16 536 16 558 1 567 1 528 1 552 1 585

Dämm- und Leichtbauplatten aus Holzwolle2) .............................. 1 000 m2 17 012 14 365 14 040 12 806 91 84 78 72

Schleifscheiben und sonstige Schleifkörper ................................... 1 000 t 48 45 44 46 459 448 435 471

Schleifpapiere und -gewebe................................................................ 1 000 m2 41 281 41 581 43 755 47 736 303 322 351 394

Eisen und Stahl

Roheisen einschl. Hochofen-Ferrolegierungen .............................. 1 000 t1) 31 876 27 621 26 598 30 203
Rohstahl (einschl. Flüssigstahl für Stahlguß) ................................... 1 000 t1) 41 610 35 880 35 729 39 389

dar. Stahlrohblöcke und -brammen...............................................
Walzstahl, auch plattiert .....................................................................

1 000 t1)
1 000 t

41 096
29 866

35 414
25 782

35 346
26 063

38 991
27 962 25 256 24 239 23 678 26 020

Gleisoberbauerzeugnisse..................................................................... 1 000 t 477 380 310 336 474 428 351 384

Formstahl................................................................................................ 1 000 t 1 721 1 324 1 373 1 212 1 440 1 282 1 185 1 082

Stabstahl................................................................................................... 1 000 t1) 3 755 3 154 3 119 3 165 3 443 3 135 2 907 3 101

Walzdraht................................................................................................ 1 000 t1) 3 384 2 846 3 158 3 319 2 443 2 172 2 307 2719

Breitflachstahl und Blech..................................................................... 1 000 t') 13 453 12 191 12145 12 795 12 698 12 784 12 534 13 528
Bandstahl und Warmbreitband........................................................... 1 000 t1) 6 821 5 704 5 718 6 942 4 505 4 225 4 183 4 989

Weiterverarbeiteter Walzstahl
Weißblech und -band, Feinstblech und -band, lackiert und 

unlackiert......................................................................................... 1 000 t1) 871 878 890 914 1 380 1 437 1 399 1 431
Sonstiges überzogenes (einschl. verzinktes und verbleites) 

Blech und Band............................................................................... 1 000 t1) 2 362 2 392 2 538 2 822 2 401 2 814 2 944 3 415
Nahtlose Stahlrohre.......................................................................... 1 000 t1) 2 155 1 655 1 559 1 821 3 865 3 652 2212 2 922

Geschmiedete Stäbe............................................................................. 1 00011) 218 196 171 196 578 527 470 537
Freiformschmiedestücke und geschmiedete oder gewalzte Ringe 

über 125 kg......................................................................................... 1 00011) 415 305 243 259 1 581 1 411 1 032 1 039
Rollendes Eisenbahnzeug3) ................................................................ 1 000 t1) 84 71 64 76 229 214 183 222

NE-Metalle und -Metallhalbzeug1)

Hüttenaluminium, nicht legiert........................................................... 1 000 t1) 729 723 743 . 777
Reinst- und Reinaluminium U (umgeschmolzen)........................... 1 000 t') 41 45 41 41 134 134 136 178
Umschmelz-Aluminiumlegierungen.................................................... 1 000 t') 360 364 387 401 1 053 1 008 1 240 1 591
Elektrolytkupfer (Kathoden)............................................................. 1 000 t') 304 314 333 298 1 194 1 127 1 341 1 169
Raffinadekupfer5) ............................................................................... 1 000 t’) 83 80 88 81 549 475 592 589
Kupferlegierungen................................................................................. 1 000t1) 41 37 36 38 155 135 132 158
Weich- und Feinblei ............................................... 1 000 t1) 261 252 262 262 424 359 290 325
Umschmelzzink und Zinklegierungen............................................... 1 000 t') 116 112 113 121 227 227 239 336
Halbzeug aus

Aluminium und -legierungen....................................... 1 000 t1) 984 985 1 123 1 150 5 268 5 201 6 070 7 272
Kupfer und -legierungen6) ...................................................... 1 000 t1) 1 062 1 038 1 076 1 171 5 766 5 397 5 960 6 865
Blei und -legierungen6)..................................................................... 1 000 t1) 41 42 46 51 104 89 90 97
Zink und -legierungen6) ........................................................... 1 000t1) 66 66 74 95 191 207 227 358

Gießereierzeugnisse

Gußeisen (nicht legiert und legiert)................................................. 1 000 t1) 3 256 3 113 2 967 3 037 6 345 6 690 6 594 6 520
Stahlguß (nicht legiert und legiert).................................................... 1 000 t1) 281 252 207 218 2 036 1 900 1 549 1 526
Temperguß (nicht legiert und legiert) ............................................ 1 000t1) 147 136 138 132 544 531 548 563
Formguß aus

Leichtmetallen....................................................................... 1 000 t1) 320 312 325 344 3 296 3 258 3 758 4 001
Schwermetallen................................................................................. 1 0001«) 131 117 121 119 1 152 1 079 1 086 1 083

Erzeugnisse der Stahlverformung

Schmiedestücke ................................................................ 1 000 t 1 016 964 902 920 3 730 3 815 3 564 3 697
Preß-, Zieh- und Stanzteile7)............................................................. 1 000 t 447 444 411 423 1 607 1 768 1 732 1 835
Federn (ohne Matratzen- und Uhrfedern)........................... 1 000 t 293 276 247 245 1 513 1 524 1 467 1 541
Ketten (ohne Stahlgelenkketten)..................................... 1 000 t 75 74 70 72 417 458 430 439
Schrauben, Norm- und Fassondrehteile aus Stahl und NE-Metaller 1 000 t 626 602 585 629 3 777 3 830 3 821 4 269
) Die Ergebnisse beziehen sich auf die Produktion von Betrieben der Unternehmen des Berzoaus 

und Verarbeitenden Gewerbes mit im allgemeinen 20 Beschäftigten und mehr.
’) »Gesamtproduktion«; siehe Vorbemerkung S. 165.
2) Auf 2,5 cm Plattendicke umgerechnet.
3) Auch gewalzt.

•) Quelle Bundesamt für gewerbliche Wirtschaft, Eschborn. 
') Einschl. Umschmelzkupfer,

Ohne Auflageanteil von plattiertem Material.
') Ohne leichte Preß-, Zieh- und Stanzteile.


