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36. Technisch-wirtschaftliche Kennziffern

Technisch-wirtschaftliche Kennziffern

i i Einheit
Bezeichnung der Kennziffer 1964 1965 1966 1967
Chemische Industrie

Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie.............. 9 1,441 1,436 1,439 1,429
Herstellung von kalzinierter Soda

Spezifischer Warmeverbrauch ...........cco.coeeeeveecvnrionne. 1000 kcal/t 2821 2882 2979 2 936
Herstellunt}; von Atznatron X i

Anodenfliachenbelastung (Quecksilberverfahren)........ kg NaOH/m2/24 li 1293 1293 134,0 138,0

Metallverarbeitende Industrie

Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie.............. 9 1,202 1,200 1,214 1,217
Zentralgeleitete VEB

Br_utto;)roduktio_n zu unveréanderlichen Planpreisen
e m? Produktionsflache (ohne Montageflachen beim

JKunden) ....................................................

Mark/m? 2 200 2 351 2 597 2654
Materialausnutzungskoeffizient Stahl3) Prozent 77,6 76,7
GieRereien
Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie.............. 9 1,332 1,334 1,321 1,372
Anteil des Ausschusses am Bruttoausbringen von
GrauguR Prozent 5,6 58 58 6,6
StahlformguR Prozent 35 3,2 2,9 2,1
Holzindustrie
Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie.............. 9 1,139 1,141 1,143 1,155
Textilindustrie
Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie............. 9 1,401 1,396 1,403 1,408
Spinnereien (zentralgeleitete VEB)
Leistung je 1000 Spindeln und Stunde
Kamrgnjgarne P kg/h 18,9 19,7 20,5 20,6
Streichgarne kg/h 35,4 38,4 37,5 3b,7
3- und 4-Zylin kg/h 14,7 15,2 159 16,3
Mittlere metrische Garn-Nr.
Kammgarne m/g 33,6 33,3 32,9 32,8
Streichgarne ... m/g 8,7 8,5 8,7 8,6
3- und 4-Zylinderg m/g 434 42,8 42,1 41,8
Webereien (zentralgeleitete VEB)
Leistung je Webstuhl und Stunde
Baun?v\’ollgewebe . Schud/h 7352 7622 7729 7767
Wollgewebe .. . Schu/h 4 651 4 816 5322 5 405
Seidengewebe Schul¥/h 6 340 6 466 6 610 6 827
Leinengewebe Schul/h 5983 6 441 6 405 6 702

Zellstoffindustrie

Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie.............. 9 1,472 1,490 1,486 1,486
Zellstofferzeugung je m3 Kocherraum in 24 Stunden
Sulfitzellstoff

Papi lIstoff. kg atro/m3/24 h 121,8 127,4 129,2 134,1

K?J’r)lls%géeeriecl)lstoff X kg atro/m3/24 h 138,7 135,8 1415 1417
Sulfatzellstoff

Papierzellstoff auf HoIzbasis ........cc.ccccoevuerrverrnnen. kg atro/m3/24 i 363,6 . 3712 374,0 386,4

Lebensmittelindustrie

Schichtkoeffizient der sozialistischen Industrie............. 9 1,284 1,269 1,277 1338
Hochseefischerei

Einsatztage je Schiffseinheit und Jahr

Logger Tage/Jahr 271 290 284
Trgv%ler. Typ 114).. Tage/Jahr 288 284 284 %gf)
Trawler, Typ 1113) ... Tage/Jahr 267 267 270
lang- und Verarbeitungsschiffe... Tage/Jahr 259 276 266 A
T Tralln_sport— und \r{%arbeﬁu_ngssccjhiffﬁ Tage/Jahr 271 293 196
a[lggglesrtur?g_{e Schiffseinheit un Jahr tahr 92 960 625 21
Trawler, Typ 114)...... t/Jahr 2534 2613 ! 2433 2279
Trawler, Typ 1114) ... t/Jahr 3124 3019 2932 gg{(}%
Eang- und X/erarbeitungsschiffe (Eigenfang) t/Jahr 3678 4105 4109 J
ZRckerindustrie
WeiRzuckerausbeute aus Zuckerriiben (Kampagne) .... Prozent 12,66 11,30 9,80 9,65

") Gesamtzahl der im Schichtbetrieb arbeitenden dividiert durch die Zahl der in der ersten Schicht arbeitenden Produktion»-
arbeiter. — 2)Betriebe der WB Stahl- und Walzwerke. — 3) Anteil der in den Enderzeugnissen der metallverarbeitenden Industrie
enthaltenen Stahlmenge an der Gesamtmenge des eingesetzten Stahls. — 4) Einschlielich Zubringertatigkeit.



